MOFFETT E-SERIE




DER ERSTE VOLLELEKTRISCHE
MITNEHMSTAPLER



MOFFETT-Mitnehmstapler sind seit Uber drei3ig Jahren Uberall in

der Welt ein vertrauter Anblick auf Baustellen und in Lagern. Jetzt
hat MOFFETT mit dem weltweit ersten vollelektrischen Mitnehm-

stapler mit Lithium-lonen-Batterie wieder seine flihrende Rolle bei
Innovationen unter Beweis gestellt.

Die Modelle der MOFFETT E-Serie setzen vollig neue MaBstabe:
Sie bringen nicht nur umweltfreundliche Technologie am Lkw-
Heck, sondern sorgen auch fur erhebliche Einsparungen bei
den Gesamtbetriebskosten.



UND LEISE

Der Stapler ist leistungsféhig und umweltfreundlich. Die MOFFETT
E-Serie bietet eine hohe Hubkapazitat von bis zu 2000 kg. Die Stapler
werden mit einer Lithium-lonen-Batterie betrieben und sind daher im
Betrieb komplett emissionsfrei und lautlos.

Emissionsfrei

Die MOFFETT E-Serie ist mit der neuesten
Lithium-lonen-Batterietechnologie ausgestattet.
Das bedeutet, dass keinerlei Emissionen erzeugt
oder freigesetzt werden.
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Emission Free

Leiser Betrieb

Die MOFFETT E-Serie wird von einer Batterie
gespeist. Dank des lautlosen Betriebs sind die
Stapler perfekt geeignet fir den Einsatz im
stadtischen Umfeld oder wahrend der Nacht.

Operation
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Einfache Aufladung

Alle Modelle der MOFFETT E-Serie kdnnen
sowohl! Uber das Lkw-Bordnetz als auch an
einer Wandsteckdose geladen werden.

™

Easy Charging

Weniger Betriebskosten

Durch den Betrieb mit Lithium-lonen-Technologie
bietet die MOFFETT E-Serie verringerte
Gesamtbetriebskosten.

Reduced Cost

of Ownership



VON DRAUSSEN NACH DRINNEN

DER MITNEHMSTAPLER FUR
IHR UNTERNEHMEN




Lageranlieferungen

Mitnehmstapler vom MOFFETT k&nnen eine eindrucksvolle
Erfolgsbilanz vorweisen: Unternehmen aller Branchen
sparen durch sie viel Zeit und Geld.

Die neue emissionsfreie E-Serie ist ideal fUr den Transport
vom AuBenbereich in Innenrdume, z. B. in Warenlagern
und Distributionszentren.

Mit Hubkapazitaten von bis zu 2000 kg, einem leistungs-
starken Einrad-Antriebssystem und einem kleinen
Wendekreis ist dieser agile Gabelstapler in den meisten
geschlossenen Raumen einsetzbar.

Mit der neuen E-Serie wird der Einsatz von zuséatzlichen
Transportgeraten im Lager haufig UberflUssig.

Transporte im stadtischen Raum

Der wendige Mitnehmstapler ist ideal fur Lieferungen im
stadtischen Raum an Orten mit eingeschranktem Zugang,
wo Larmschutz von groéBter Bedeutung ist.

Die Lieferung erfolgt ohne Motorengerausche oder
Emissionen, so dass der Bediener direkt bis zur Ablade-
stelle fahren kann. Lieferzeiten werden dadurch kirzer,
und Produktschaden werden auf ein Minimum reduziert.

Die E-Serie beschleunigt die Logistik lhres Unternehmens
und verbessert den Service gegentiber Ihren Kunden.

Sie haben nicht nur Wettbewerbsvorteile, sondern auch
die Moglichkeit, lhren Kundenstamm zu erweitern.

Nachtbetrieb

Nachtlieferungen sind oft mit strengen Larmvorschriften
verbunden, wenn sie zum Beispiel innerhalb von
Wohngebieten erfolgen.

Die neue E-Serie ist gerduscharm und emissionsfrei

und wurde eigens fUr dieses wachsende Geschaftsfeld
entwickelt: Luftverschmutzung und L&rm werden minimiert,
und der Lieferprozess wird beschleunigt.

Die Einbindung dieser neuen elektrischen Mitnehmstapler
in das Liefersystem und macht die Planung von Lieferungen
auBerhalb der Ublichen Geschéaftszeiten wesentlich flexibler.

E-Power
— in weniger als 1 Minute einsatzbereit
— zU jeder Tages- und Nachtzeit



GESAMTBETRIEBSKOSTEN

Bei der Entwicklung der neuen Mitnehmstapler der E-Serie
hat MOFFETT den Gesamtbetriebskosten unserer Kunden
besondere Aufmerksamkeit gewidmet.

Gesamtbetriebskosten liber die Jahre
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Die folgenden Diagramme zeigen einen Kostenvergleich
von Diesel- und Elektroantrieben im gleichen Arbeits-
zyklus:

Die neuen Mitnehmstapler der E-Serie mit Lithium-loen-
Technologie erbringen in industriellen Anwendungen
die beste Anlagenrendite, zum Beispiel bei Lebensmittel-
lieferungen, Nachtlieferungen und Lieferungen im urbanen
Umfeld. Da sie gerauscharm und emissionsfrei sind,
konnen sie in Bereichen eingesetzt werden, fur die sich
kein herkdbmmlicher Mitnehmstapler eignet. Dies sorgt fur
erhohte Flexibilitat und Auslastung.

Aufschliisselung der Betriebskosten bei Diesel- und Elektroantrieb

Machine Energy & Service Costs

Electric

Diesel

B Wartungskosten
B Kraftstoff-/Energiekosten
l Differenz Maschinenkosten

Die Daten basieren auf der geschétzten Differenz der Maschinenkosten, auf
Energiewerten von Eurostat und Wartungskosten anhand von urchschnittszahlen
der wichtigsten EU-Mérkte fur Mitnehmstapler bei 300 Stunden Jahresbetrieb
und 5 Jahren Eigentum.
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Batterien

Die Modelle der E-Serie mit der

neuesten Lithium-lonen-Technologie

bieten zahlreiche Vorteile:

e GroBe Zahl an Ladezyklen

e Schnelleres Aufladen und
geringere Selbstentladung

* Mehr Betriebsstunden mit
konstanter Leistung

e Geringeres Gewicht

¢ Keine Gasbildung beim
Ladevorgang oder bei
der Lagerung

Aufladen
Die Modelle der E-Serie sind mit einer
integrierten Ladeeinheit ausgerUstet

und erlauben volle Flexibilitat in Bezug

auf die Ladestation und die Spezifi-
kationen des Tragerfahrzeugs.

Je nach BatteriegroBRe kann der
Gabelstapler in etwa 3 Stunden vall
aufgeladen werden.

Batterieladezeit und Batteriekapazitat
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Batterieladestand

* Ladezeit mit 1,5-kW-Ladegerét bei 15 °C Umgebungstemperatur

“Wegen der hohen Verkehrsdichte am Tage
liefern wir nur noch in der Nacht. Einige der Lager, die

wir beliefern, befinden sich in Wohngebieten. Mit den leisen
Mitnehmstaplern kbnnen wir sicherstellen, dass die
Anwohner nicht gestort werden, und halten gleichzeitig die
Betriebskosten niedrig. Eine ideale Kombination.”

Mark Wilson, Transport Manager
FPS, Sheffield, South Yorkshire, GroBbritannien




Bedien- und Steuerelemente

Die Bedienelemente bieten einfachste Ubergénge fir
das Bedienertraining und gleichzeitig alle Vorteile eines
elektronischen Steuersystems:

e AVorwarts/Ruckwarts-Steuerung

¢ Elektronische Fahrgeschwindigkeit Uber Pedal
(Throttle-by-Wire) fUr Sicherheitssperre und
Programmierung

¢ Hydraulikhebel mit programmierbaren Geschwindigkeiten
fUr Heben/Senken, Schieben, Neigen und Seitenschub

e Mehr Lenksicherheit mit programmierbaren Grenzwerten
flr Winkel/Geschwindigkeit

e Fahrsperre Uber Sitzgurt und Fahrerprasenz

e FElektronische CANbus-Steuerung — alle Steuersignale
werden Uber nur zwei Leitungen Ubertragen

e Steer-by-Wire-System flr Sicherheitssperre und
Programmierung der Lenkung

Antriebssysteme

Alle Motoren nutzen die neueste AC-Technologie, sind
spritzwasserdicht und haben keine Kontakte, die
gewartet werden mussen

Die neuesten programmierbaren AC-Steuereinheiten
sorgen fur eine reibungslose Umwandlung von
Batteriegleichstrom in Wechselstrom fur die Motoren

Die Steuereinheiten Uberwachen und steuern auch die
Maschinenfunktionen und die Sicherheit

Die kraftvolle Antriebsbaugruppe mit Heck-Fahrmotor
und 21-Zoll-Rad ist vollstandig geschlossen

Das Hydrauliksystem wird von einer leisen Exzenter-
zahnradpumpe angetrieben, die das Ol zu den
Hydraulikfunktionen leitet
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¢ Das Haupt-Display ist nach Schutzart IP65 versiegelt e Separate MenUs fir OEM-, Service- und Bedien-

und verfligt Uber integrierte Schalter fur Anzeigen, parameter sind verflgbar — zur Kontrolle der Maschine

Beleuchtung und Hupe sowie zur Navigation fur die ohne Laptop

Display-Ments ¢ Das Display verflgt auBerdem Uber ein Alarmfenster, in
e Auf dem Haupt-Display kénnen der Ladestand und eine dem die Sicherheitssperren blau und die Systemalarme

Leistungsanzeige mit der Betriebslast der Maschine rot anzeigt werden

angezeigt werden; eine Regenerationsanzeige erscheint, o Beim Aufladen der Batterie erscheint ein separater

wenn die Maschine Strom flr die Batterie erzeugt Ladebildschirm mit integriertem Tieftemperaturalarm

* Andere Anzeigeparameter wie Betriebsstunden,
Falligkeit der n&chsten Wartung und Fahrtrichtungs-
wahl werden am unteren Rand des Bildschirms
angezeigt Armaturendisplay




FUHRENDE TECHNOLOGIE

Ergonomie

Maximale Sicht und maximaler
Komfort durch gerdumige, offene
Kabine

Getonte Allwetter-Schutzdach-
abdeckung

Bequem erreichbare Bedien-
elemente

Ergonomische Pedal- und Lenk-
position

Benutzerfreundlicher Einstieg und
Ausstieg mit rutschfesten Stufen
und einfach erreichbaren Griffen

Sanfte, reibungslose
Antriebssteuerung

Optional: Ground Mount™-System

Sicherheitt

Maximale Sicht (360 Grad)
Gepriftes ROPS/FOPS-Schutzdach
Sicherheitsgurt mit Fahrsperre

Rundumwarnleuchte, Arbeits-
scheinwerfer und akustisches
Ruckfahrsignal

LED-Wiederholungsbeleuchtung
flr den Transport am Hanger/Lkw

Leistung

Kompakt und sehr mandvrierfahig
Leistungsstarker Hinterradantrieb
Niedriges Eigengewicht

Fahigkeit, Waren vom AuBBen- in
die Lager zu transportieren

Sehr gerduscharm
Emissionsfrei

Wartung

Lange Serviceintervalle
Geringere Gesamtbetriebskosten

Nach IP 65 geschuitzte Elektro-
bauteile

Einfacher Zugang zu allen
Wartungsstellen

Langlebige und wartungs-
freundliche LED-Beleuchtung

Wetter- und korrosionsgeschutzt:

— Kabelstréange laufen in
Kunststoffkanalen

Pulverbeschichtung
mit Nitrotec beschichtete Bolzen
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Technische daten

E212.1 E4 20.1

Hubkapazitat 1200 kg auf 600 mm 2000 kg auf 600 mm
Systemspannung 48V 48V
Batteriekapazitat* 100 Ah (130 Ah) 130 Ah (180 Ah)
Standardreifen 400x4/21x8-9 18x7-8/21x8.9
Antriebsrader 1 Hinterrad, 21 Zoll 1 Hinterrad, 21 Zoll
Leergewicht* 1590 kg 1680 kg

Uberhang* 1160 mm 1160 mm
Bodenfreiheit 190 mm 190 mm

Die oben genannten Angaben kénnen vom Hersteller ohne vorherige Ankindigung

geéndert werden.

* Die Werte sind von der Maschinenspezifikation abhangig.

Optionale Kapazitdt zwischen Haken




VERANTWORTUNG FUR DIE UMWELT
IHR TAGLICHER BEITRAG ZUM UMWELTSCHUTZ

Als Industriepionier und MarktfUhrer setzt MOFFETT erneut
MaBstébe in der umweltbewussten Staplertechnologie.

Die Modelle der neuen E-Serie haben alles, was die
Mitnehmstapler von MOFFETT zu den beliebtesten der
Welt macht — und sind zudem ohne CO,-Ausstol3.

Mit ihrer auBergewodhnlichen Langlebigkeit und Zuver-
lassigkeit, gepaart mit der gewohnten Spitzenqualitat,
setzen die Maschinen neue Standards flir 6kologisches
Verantwortungsbewusstsein.
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PRO FUTURE

Pro Future™ ist die Bezeichnung fir Produkte und
Lésungen, die sich durch geringere Umweltbelastung
auszeichnen. Sie erflllen bestimmte, in der Branche
fihrende Kriterien hinsichtlich ihrer Energieeffizienz,
Leistung, Emissionen, Gerauschpegel und Recycling-
eigenschaften.

Wenn Sie in Produkten mit dem Pro Future™-Siegel
investieren, schaffen Sie die Voraussetzungen dafUr,
lhre Geschaftstatigkeit dkologisch nachhaltiger zu

Sﬁsé[::ignu.nd gleichzeitig Ihre Betriebskosten erheblich P R O FUTU R E I';IV

Die E-Serie tragt das Q-Giitezeichen (Quiet Mark) der
englischen Noise Abatement Society, die sich seit vielen
Jahren fUr Larmschutz einsetzt. Die auBerordentlich
leise Technologie tragt zur Reduzierung der Larmbe-
lastung in unserer Umwelt bei.

QUIET MARK Lesen Sie mehr unter: http://www.quietmark.com

e

noise abatement sodety approved

Der weltwelit erste vollelektrische Mitnehmstapler mit

Lithium-lonen-Batterie erhoht die Effizienz lhrer Flotte,
ohne auch nur einen Tropfen Kraftstoff zu verbrauchen,
und gibt Ihnen die Gewissheit, auf wirtschaftliche Weise
zum Schutz unserer Umwelt beizutragen.



BUILT TO PERFORM

Hiab ist der weltweit fllhrende Anbieter von Geraten flr
den Frachtumschlag auf der Strae. Kundenzufriedenheit
ist unsere oberste Prioritat. Zum Hiab-Produktsortiment
gehoren HIAB-Ladekrane, JONSERED-Forst- und
Recyclingkrane, LOGLIFT-Forstkrane, MOFFETT-
Mitnehmstapler, MULTILIFT-Wechselgerate sowie
Ladebordwande der Marken DEL, WALTCO und

ZEPRO.

hiab.com

Hiab ist ein Unternehmen von Cargotec.
cargotec.com

PB-ESERIE-DE-EU_160818

Wenn Sie mehr Uber MOFFETT
erfanren mdchten, besuchen Sie
moffett.hiab.com

hiab.com



